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उपभोक् ता मामल,े खाद्य और सार्विजिक जर्तरण मतं्रालय 

(उपभोक् ता मामल ेजर्भाग)  

अजधसचूिा 

िई दिल्ली, 7 ििर्री, 2026  

सा.का.जि. 10(अ).— कें द्रीय सरकार, जर्जधक मापजर्ज्ञाि अजधजियम, 2009 (2010 का 1) की धारा 52 की 

उपधारा (1) के खंड (ग), (च), (ि), (झ) और (ध) के साथ पठित उपधारा (1) द्वारा प्रित् त िजियों का प्रयोग करत ेहुए 

जर्जधक मापजर्ज्ञाि (साधारण) जियम, 2011 का और संिोधि करि ेके जलए, जिम्नजलजखत जियम बिाती ह,ै अथावत:्-  

1. संजिप्त िाम और प्रारंभ– (1) इि जियमों का संजिप्त िाम जर्जधक मापजर्ज्ञाि (साधारण) संिोधि जियम, 2026 ह।ै  

(2) ये रािपत्र में इिके प्रकािि की तारीख को लाग ूहोंगे। 

2. जर्जधक मापजर्ज्ञाि (साधारण) जियम, 2011 की आिर्ीं अिुसूची में भाग VII-क के स्ट्थाि पर जिम्नजलजखत रखा िाएगा, 

अथावत:्-  

 

“भाग VII- क     

स.ं   10] िई दिल्ली बुधर्ार, ििर्री 7, 2026/पौष  17, 1947  

No. 10] NEW DELHI,  WEDNESDAY, JANUARY 7, 2026/PAUSHA 17, 1947  

सी.जी.-डी.एल.-अ.-09012026-269223
CG-DL-E-09012026-269223
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िॉि इन्रे्जसर् िॉि ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर 

भाग 1: मापजर्ज्ञाि और तकिीकी अपेिाएं 

 

1.  जर्षय - यह भाग िॉि इन्रे्जसर् िॉि ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर और उिके सहायक उपकरणों के जलए सामान्य, 

जिष्पािि, ििता और यांजत्रक सुरिा अपेिाएं को जर्जिर्िवष्ट करता ह,ै जििका उपयोग एक इिफ्लेटेबल टेबल कि द्वारा 

धमिीय रििाब  के गरै-आक्रामक माप के जलए दकया िाता ह ैऔर इस जर्जििेि के िायरे में यांजत्रक या एकीकृत इलेक्रो-

मैकेजिकल िबार् संरे्िि तत्र् और जडस्ट््ले के साथ िॉि इन्रे्जसर् िॉि ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमिैोमीटर सजममजलत हैं, जििका 

उपयोग कोरोटकॉि ध्र्जियों का पता लगाि ेऔर कि िुलािे के जलए स्ट्टेथोस्ट्कोप या अन्य मैिुअल तरीकों के साथ दकया 

िाता ह।ै 

 

2. पठरभाजषक िब्िार्ली - (1) ऑस्ट्कुलेटरी पद्धजत: र्ह पद्धजत जिसके द्वारा अर्रुद्ध धमिी के ऊपर ध्र्जियााँ (जिन्हें 

कोरोटकोि ध्र्जियााँ कहत ेहैं) सुिी या पहचािी िाती हैं (उिाहरण के जलए माइक्रोिोि द्वारा) क्योंदक अर्रुद्ध िबार् को 

धीरे-धीरे छोडा िाता ह,ै जसस्ट्टोजलक रिचाप के साथ ध्र्जियााँ प्रकट होती हैं और डायस्ट्टोजलक रिचाप के साथ ध्र्जियााँ 

गायब हो िाती हैं। 

 

(2) ब्लडैर: कि का र्ह जहस्ट्सा िो हर्ा भरिे पर िूल िाता ह।ै 

(3) कि: िॉि इन्रे्जसर् िॉि ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर का जहस्ट्सा जिसमें एक ब्लैडर और एक आस्ट्तीि सजममजलत 

ह,ै जिसे रोगी के अगं के चारों ओर लपेटा िाता ह।ै 

ठट्पण: कि में ब्लडैर और ब्लडैर को घेरि ेर्ाला एक अप्रत्यास्ट्थ भाग सजममजलत हो सकता ह,ै या इसमें एक अजभन्न ब्लडैर 

हो सकता ह ै(अथावत ब्लैडर सजहत कि एक साथ िुडे होत ेहैं या एक टुकडा होत ेहैं)। 

 

(4) जडफ्लैिि र्ाल्र्: माप के िौराि न्यूमैठटक प्रणाली के जियंजत्रत जिकास के जलए माि। 

 

(5) डायस्ट्टोजलक रिचाप (माि): प्रणालीगत र्ेंठरकल की जिजथलता के पठरणामस्ट्र्रूप धमिीय रिचाप का 

न्यूितम माि। 

ठट्पण: हाइड्रोस्ट्टेठटक प्रभार् के कारण, इस माि को हृिय के स्ट्तर पर कि के साथ मापा िािा चाजहए। 

 

(6) मिेोमीटर: िाब को मापि ेऔर प्रिर्िवत करि ेके जलए प्रयिु उपकरण। 

 

(7) िॉि इन्रे्जसर् िॉि ऑटोमटेड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर: एक प्रजिजित व्यजि द्वारा धमिी रििाब के िॉि इन्रे्जसर् 

मापि के जलए प्रयिु जचदकत्सा मापक यंत्र, जिसमें जडस्ट््ल ेके साथ एक िुलाए िाि ेयोग्य कि का उपयोग दकया िाता ह ै

और इसे स्ट्टेथोस्ट्कोप या रिचाप का आकलि करि ेके जलए दकसी अन्य मैिुअल जर्जध के साथ संयोिि में उपयोग दकया िाता 

ह।ै इस जर्जििेि में इसे आग ेजस्ट्िग्मोमैिोमीटर कहा िाएगा। 

 

(8) िॉि इन्रे्जसर् रििाब माप: धमिी पंचर के जबिा धमिी रिचाप का अप्रत्यि माप। 

 

(9) न्यूमैठटक प्रणाली: र्ह प्रणाली जिसमें सभी िबार्युि और िबार्-जियंजत्रत भाग िैसे कि, ट्यूबबंग, किेक्टर, 

र्ाल्र्, रांसड्यूसर और पपं िाजमल होत ेहैं। 

 

(10) रेजपड एक्िॉस्ट्ट र्ाल्र्: र्ायर्ीय प्रणाली को तेिी से खाली करिे के जलए र्ाल्र्। 

 

(11) आस्तीन: कि का र्ह मूलतः अलोचिार भाग िो ब्लैडर को घेरता ह।ै 

 

(12) जसस्ट्टोजलक रििाब (माि): प्रणालीगत र्ेंठरकल के संकुचि के पठरणामस्ट्र्रूप धमिी रििाब का अजधकतम 

मूल्य। 

ठट्पण: हाइड्रोस्ट्टेठटक प्रभार्ों के कारण, इस माि को हृिय के स्ट्तर पर कि के साथ मापा िािा चाजहए। 
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(13) टैमपर प्रूफिंग: उपयोगकताव को उपकरण के मापि तंत्र तक आसािी से पहुचं पाि ेसे रोकिे का साधि। 

 

3.  उपकरण की श्रेणी का जर्र्रण.- (i) जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के मलू घटक हैं ब्लैडर में िाब को मापिे और प्रिर्िवत करिे के जलए 

एक मैिोमीटर तथा ब्लडैर में िाब लाग ूकरि ेऔर छोडिे के जलए एक र्ायर्ीय प्रणाली। 

(ii) र्ायर्ीय प्रणाली में एक कि होता ह ै जिसे रोगी के अगं के चारों ओर लपेटा िा सकता ह,ै ट्यूबबंग, किके्टर, र्ाय-ु

जिस्ट्सारण के जलए एक र्ाल्र् (अक्सर तीव्र जिकास र्ाल्र् के साथ संयोिि में), रांसड्यूसर और एक हैंडपंप या 

इलेक्रोमैकेजिकल पंप िाजमल होते हैं। िबार् जियंत्रण के जलए, इलेक्रो-मैकेजिकल घटकों का उपयोग दकया िा सकता ह।ै 

(iii) जस्ट्िग्मोमैिोमीटर में आमतौर पर पारे या एिेरोइड मैिोमीटर या दकसी अन्य यांजत्रक मापक उपकरण का उपयोग दकया 

िाता ह,ै िो एक िुलाए िाि ेयोग्य कि के माध्यम से धमिीय रििाब के िॉि इन्रे्जसर् माप के जलए उपयोग दकया िाता 

ह।ै 

4.  माप की इकाइयााँ.- रििाब को या तो दकलोपास्ट्कल (kPa) या जमलीमीटर पारे (mmHg) में ििावया िाएगा। 

 

5.  मापजर्ज्ञाि अपेिाएं - (1) पठररे्िीय जस्ट्थजतयों के अतंगवत कि िबार् संकेत की अजधकतम अिजु्ञेय तु्रठटयााँ,- 

15 °C से 25 °C तक के पठररे्िी तापमाि रेंि और घटते िबार् के जलए 15% से 85% तक की सापेि आद्रवता रेंि 

के भीतर जस्ट्थजतयों के दकसी भी सेट के जलए, स्ट्केल रेंि के दकसी भी बबंि ुपर कि िबार् के माप के जलए अजधकतम अिुज्ञेय 

तु्रठट जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए ± 0.4 kPa (± 3 mmHg) होगी। 

 

 (2) भंडारण ितो के अधीि कि िबार् संकेत की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठटयााँ;- 

इलेक्रॉजिक घटकों के जबिा जस्ट्िग्मोमैिोमीटर -20 जडग्री सेजल्सयस के कम तापमाि पर 24 घंटे के जलए भंडारण के 

पश्चात् 5(1) में जर्जिर्िवष्ट कि िबार् के माप के जलए अजधकतम अनजु्ञेय तु्रठट अपेिाओं को बिाए रखेंगे, इसके पश्चात ्70 

जडग्री सेजल्सयस के उच्च तापमाि और 85% (गरै-संघिक) की सापेि आद्रवता पर 24 घंटे के जलए अजतठरि भंडारण दकया 

िाएगा; 

इलेक्रॉजिक घटकों र्ाले जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को -5 जडग्री सेजल्सयस के जिम्न तापमाि पर 24 घटें के जलए भंडारण के 

पश्चात ्5(1) में जर्जिर्िवष्ट कि िबार् के माप के जलए अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट अपेिाओं को बिाए रखिा चाजहए, इसके पश्चात ्

50 जडग्री सेजल्सयस के उच्च तापमाि और 85% (गरै-संघिक) की सापेि आद्रवता पर 24 घंटे के जलए अजतठरि भंडारण करिा 

चाजहए।  

भंडारण जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को जबिा पैक दकए ही दकया िाएगा।  

 

 (3) जर्जभन्न तापमाि जस्ट्थजतयों के अधीि कि िबार् संकेत की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठटयााँ, - 

10 °C से 40 °C तक के पठररे्िी तापमाि और 85% (गैर-संघिक) की सापेि आद्रवता के जलए, परीिण दकए िाि े

र्ाले उपकरण के मिैोमीटर के संकेजतत िबार् और प्रासंजगक तापमाि माि पर संिभव मैिोमीटर के संगत रीबडगं के बीच का 

अंतर ±0.4 kPa (±3 mmHg) या रीबडंग के ±2% से अजधक िहीं होगा, िो भी अजधक हो।  

ठट्पण: मरकरी मिैोमीटर पर इस उप-खण्ड की अपिेाए ंलाग ूिहीं होती ह।ै  

 

6.  तकिीकी अपेिाए.ं- (1) कि और ब्लैडर के जलए तकिीकी अपेिाएं - 

कफ़ में ब्लैडर होिा चाजहए या सजममजलत होिा चाजहए। पुि: प्रयोज्य किों के जलए जर्जिमावता को संलग्न िस्ट्तारे्िों 

में सिाई की पद्धजत बतािी होगी। 

ब्लैडर की लंबाई कि की इजछछत सीमा के मध्य बबंि ुपर अंग की पठरजध के लगभग 0.80 × होिी चाजहए। ब्लडैर 

की चौडाई कि की इजछछत सीमा के मध्य बबंि ुपर अगं की पठरजध के कम से कम 0.40 × होिी चाजहए।  

(2) न्यूमैठटक प्रणाली (जसस्ट्टम) के जलए तकिीकी अपिेाए,ं- 

(i) हर्ा का ठरसार्,- 

र्ाय ुठरसार् िाब में जगरार्ट 0.5 kPa/min (4 mmHg/min) से अजधक िहीं होगा।  

(ii) िाब में जगरार्ट की िर,- 
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र्ायर्ीय प्रणाली में अपस्ट्िीजत र्ाल्र् 0.3 kPa/s से 0.4 kPa/s (2 mmHg/s से 3 mmHg/s) तक की अपस्ट्िीजत 

िर को समायोजित करिे में सिम होंगे। 

र्ायर्ीय प्रणाली में अपस्ट्िीजत र्ाल्र् को इि मािों के अिुसार आसािी से समायोजित दकया िा सकेगा। 

(iii) रेजपड जि:िेष (एक्िॉस्ट्ट) ,- 

न्यूमैठटक प्रणाली के तीव्र जि:िषे (एक्िॉस्ट्ट) के िौराि, र्ाल्र् पूणवतः खुला होि ेपर, 34.7 kPa से 2.0 kPa (260 

mmHg से 15 mmHg) तक िबार् कम होिे का समय 10 सेकंड से अजधक िहीं होगा। 

 

(3) िाब सूचक उपकरणों के जलए तकिीकी अपेिाए,ं- 

(i) िाजमिल रेंि और माप रेंि,- 

िाजमिल रेंि माप रेंि के बराबर होगी। 

कि िाब सूचक के जलए िाजमिल रेंि 0 kPa से कम से कम 34.7 kPa (0 mmHg से कम से कम 260 mmHg) 

तक होगी। 

कि िाब मापि हतेु िाजमिल सीमा संलग्न िस्ट्तारे्ज़ में प्रकट की िाएगी। 

कि िाब की मापि एरं् संकेत सीमाएाँ िाजमिल सीमा के बराबर होंगी। 

(ii) अिुरूप संकेत,- 

(क) स्ट्केल, - 

स्ट्केल को इस प्रकार जडज़ाइि और व्यर्जस्ट्थत दकया िाएगा दक मापि माि स्ट्पष्ट रूप से पढ ेिा सकें  और आसािी से 

पहचािे िा सकें । 

परीिण िशृ्य जिरीिण द्वारा दकया िाएगा। 

(ख) पहला स्ट्केल जचह्ि, - 

अंिांकि 0 kPa (0 mmHg) पर पहल ेस्ट्केल जचह्ि से िरुू होगा। 

परीिण िशृ्य जिरीिण द्वारा दकया िाएगा। 

(ग) स्ट्केल अंतराल, - 

स्ट्केल अंतराल होगा: 

• kPa में अंिांदकत स्ट्केल के जलए 0.5 kPa; 

• mmHg में अंिांदकत स्ट्केल के जलए 2 mmHg । 

kPa में अिंांदकत स्ट्केल के मामले में, प्रत्येक चौथ ेस्ट्केल जचह्ि को अजधक लंबाई से ििावया िाएगा और प्रत्येक 

आिर्ें स्ट्केल जचह्ि को क्रमांदकत दकया िाएगा। mmHg में अंिांदकत स्ट्केल के मामल ेमें, प्रत्येक पााँचर्ें स्ट्केल जचह्ि को 

अजधक लंबाई से ििावया िाएगा और प्रत्येक िसर्ें स्ट्केल जचह्ि को क्रमांदकत दकया िाएगा। mmHg में अंिांदकत स्ट्केल का 

एक उिाहरण जचत्र 1 में दिया गया ह।ै 

इलाजस्ट्टक या जर्दु्यत-यांजत्रक संरे्िि तत्र्ों र्ाल ेमैिोमीटर र्ाले जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए, > 0 kPa से < 2 kPa 

(> 0 mmHg से < 15 mmHg) की सीमा के भीतर दकसी अिंांकि की आर्श्यकता िहीं होती ह।ै 

परीिण िशृ्य जिरीिण द्वारा दकया िाएगा। 
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जचत्र 1 - एिेरॉइड मिैोमीटर स्ट्केल का उिाहरण 

(िून्य पर टॉलरेंस िेत्र के जबिा mmHg में जर्भािि) 

 

(घ)    स्ट्केल स्ट्पेबसंग और स्ट्केल जचन्हााँको की मोटाई - 

आसन्न स्ट्केल जचह्िों के बीच की िरूी 1.0 जममी से कम िहीं होिी चाजहए। स्ट्केल जचह्िों की मोटाई सबसे छोटे स्ट्केल 

अंतराल के 20% से अजधक िहीं होिी चाजहए। 

सभी स्ट्केल जचह्ि समाि मोटाई के होंगे। 

 

(iii)   जडजिटल संकेत - 

जडजिटल स्ट्केल अंतराल 0.1 kPa (1 mmHg) होगा। 

यदि दकसी पैरामीटर का मापा गया माि एक से अजधक जडस्ट््ले पर ििावया िािा ह,ै तो सभी जडस्ट््ले पर समाि 

संख्यात्मक माि ििावया िाएगा। 

जडस्ट््ले पर माप ेगए संख्यात्मक माि, तथा माप की इकाइयों को पठरभाजषत करि ेर्ाले प्रतीकों को इस प्रकार 

व्यर्जस्ट्थत दकया िाएगा दक गलत व्याख्या से बचा िा सके। 

संख्याए ंऔर अिर स्ट्पष्ट रूप से पििीय होिे चाजहए। 

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

(4)  मकव री मैिोमीटर के जलए अजतठरि तकिीकी अपेिाएं - 

(i) सुबाह्य जडर्ाइस - 

सुबाह्य जडर्ाइस को उपयोग की जर्जिर्िवष्ट जस्ट्थजत में सुरजित रखिे के जलए समायोिि या लॉफकंग मेकैजिज्म प्रिाि 

दकया िाएगा। 
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िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

 (ii) उपयोग और पठरर्हि के िौराि मर्क री को िैलि ेसे रोकिे के जलए उपकरण - 

उपयोग और पठरर्हि के िौराि मकव री को िैलि ेसे रोकि ेके जलए ट्यूब में एक उपकरण रखा िाएगा (उिाहरण के 

जलए: रोकिे र्ाला उपकरण, लॉक करिे र्ाला उपकरण, आदि)। यह उपकरण ऐसा होिा चाजहए दक िब जसस्ट्टम में िाब 

26.6 kPa से 0 kPa तक (200 mmHg से 0 mmHg तक) तेिी से जगरता ह,ै तो पारे को 26.6 kPa से 5.3 kPa तक 

(200 mmHg से 40 mmHg तक) जगरिे में लगिे र्ाला समय 1.5 सेकंड से अजधक िहीं होिा चाजहए। इस समय को 

“जिकास समय” के िाम से िािा िाता ह।ै 

 

 (iii) मकव री की गणुर्त्ता - 

(क)  मकव री के आपूर्तवकताव की घोषणा के अिुसार पारे की िुद्धता 99.99% से कम िहीं होिी चाजहए। 

(ख)  मकव री में स्ट्र्छछ मेननसर्स होिा चाजहए तथा उसमें हर्ा के बुलबुले िहीं होिे चाजहए। 

  

(iv) मकव री ट्यूब पर अिंांकि - 

मकव री से भरी िली पर अंिांकि स्ट्थायी रूप से दकया िाएगा। यदि स्ट्केल पर प्रत्येक पााँचर्ें जचन्हााँक पर संख्या 

अंदकत ह,ै तो यह संख्या बारी-बारी से ट्यूब के पास िाए ंऔर बाए ंतरि अंदकत की िाएगी। 

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

(5)  एिेरॉइड मैिोमीटर के जलए अजतठरि तकिीकी अपेिाए ं–  

(i) स्ट्केल जचह्ि िनू्य पर - 

यदि टॉलरेन्स िेत्र िनू्य पर ििावया गया ह ैतो यह ±0.4 kPa (±3 mmHg) से अजधक िहीं होगा और स्ट्पष्ट रूप 

से जचजह्ित दकया िाएगा। 

िून्य पर स्ट्केल जचह्ि ििावया िाएगा। 

ठट्पण: सजहष्णुता िेत्र के अंिर अंिांकि रै्कजल्पक हैं। 

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

  

(ii) िून्य - 

पॉइंटर सजहत इलाजस्ट्टक सेंबसंग तत्र् की गजत, िून्य से िीचे 0.8 kPa (6 mmHg) के भीतर बाजधत िहीं होिी 

चाजहए। 

ि तो डायल और ि ही पॉइंटर को उपयोगकताव द्वारा समायोजित दकया िा सकिे र्ाला होिा चाजहए। 

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

 (iii) पॉइंटर - 

पॉइंटर, स्ट्केल के सबसे छोटे जचह्ि की लंबाई के 1/3 से 2/3 भाग तक को कर्र करेगा। संकेत के स्ट्थाि पर, यह 

स्ट्केल के जचह्ि से अजधक मोटा िहीं होिा चाजहए। पॉइंटर और डायल के बीच की िरूी 2 जममी से अजधक िहीं होिी चाजहए। 

 

 (iv) जहस्ट्टैठरसीस तु्रठट - 

पूरी िाब सीमा में जहस्ट्टैठरसीस तु्रठट 0 kPa से 0.5 kPa (0 mmHg से 4 mmHg) की सीमा से अजधक िहीं होिी 

चाजहए। 

 

(v) मैिोमीटर का स्ट्थाजयत्र् - 

मैिोमीटर का जिमावण और इलाजस्ट्टक सेंबसंग तत्र्ों के जलए सामग्री माप की पयावप्त जस्ट्थरता सुजिजश्चत करेगी। िब 

इलाजस्ट्टक सेंबसंग तत्र्ों का उपयोग दकया िाता ह,ै तो उन्हें िाब और तापमाि के संबंध में आयुबद्ध दकया िाएगा। 3 kPa 
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(20 mmHg) से पणूव स्ट्केल तक 10 000 रै्कजल्पक िाब चक्रों के पश्चात, िाब संकेत में पठरर्तवि 0.4 kPa (3 mmHg) से 

अजधक िहीं होिा चाजहए। 

 

(6) सुरिा संबंधी अपिेाए ं– (i) मकैजिकल सुरिा - 

(क) हाथ में पकड ेिािे र्ाल ेजस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए कंपि और झटके का प्रजतरोध - 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर या उसके भागों में सामान्य उपयोग, धक्का, प्रभार्, जगरि ेऔर किोर संचालि के कारण उत्पन्न 

यांजत्रक तिार् होिे पर पयावप्त यांजत्रक िजि होिी चाजहए। 

िीर्ार पर लगि ेर्ाले जस्ट्िग्मोमैिोमीटर और मकव री मैिोमीटर को इस उपधारा की अपेिाओं से छूट िी गई ह।ै 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर d = 25 सेमी की िरूी से मुि रूप से जगरि ेके पश्चात ्सामान्य रूप से कायव करेगा। 

"प्रघात प्रजतरोध" जस्ट्िग्मोमैिोमीटर, d = 1 मीटर की िरूी से मुि रूप से जगरि ेके पश्चात सामान्य रूप से कायव 

करेगा। 

परीिण के पश्चात,् उपकरण 5(1) की अपेिाओं का अिुपालि करेगा। 

(ख) रोगी पठरर्हि के िौराि उपयोग दकए िािे र्ाले जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए कंपि और प्रघात के प्रजत 

प्रजतरोध - 

स्ट्र्ास्ट््य िेखभाल सुजर्धा के बाहर रोगी पठरर्हि के िौराि उपयोग के जलए आिजयत जस्ट्िग्मोमैिोमीटर या उसके 

भागों में सामान्य उपयोग, धक्का, प्रभार्, जगरि ेऔर किोर संचालि के कारण उत्पन्न यांजत्रक तिार् होि ेपर पयावप्त यांजत्रक 

िजि होिी चाजहए। 

परीिण के पश्चात् , उपकरण 5(1) की अपिेाओं का अिपुालि करेगा। 

 (ग) मकव री मिैोमीटर युि जस्ट्िग्मोमैिोमीटर - 

मकव री मैिोमीटर युि जस्ट्िग्मोमैिोमीटर से d = 1 मीटर की िरूी से मुि रूप से जगरि ेके पश्चात ्मकव री लीक िहीं 

होिा चाजहए। 

परीिण के पश्चात,् उपकरण 20 °C ± 5 °C के तापमाि और पठररे्िीय आद्रवता पर 5(1) की आर्श्यकताओं का 

अिुपालि करेगा। 

 

(ii) माप जिष्िल करिा - 

मैिुअल रैजपड एग्िॉस्ट्ट र्ाल्र्, िो आसािी से सुलभ होिा चाजहए, को सदक्रय करके दकसी भी समय रििाब  माप 

को रोकिा संभर् होगा। 

 

(iii) अिजधकृत ऐक्सेस और टैमपर प्रूफिंग- 

छेडछाड या अिजधकृत ऐक्सेस को रोकिे के जलए साधि उपलब्ध कराए िाएगंे: 

•  सभी जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए, कोई भी समायोिि या कायव िो सटीकता को प्रभाजर्त करता ह;ै 

• पारा जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए, ठरिर्ावयर और स्ट्केल का पथृक्करण। 

उिाहरण: सील खोलि ेया तोडिे के जलए दकसी उपकरण की आर्श्यकता होिा। 

यदि छेडछाड या अिाजधकृत ऐक्सेस हुआ ह,ै तो यह ऑपरेटर को स्ट्पष्ट होिा चाजहए। 

(iv) जर्दु्यतीय सुरिा - 

नॉन ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को सुसंगत राष्ट्रीय सुरिा जर्जियमों का अिुपालि करिा होगा। 

 

(v) ट्यूबबंग किेक्टर - 

ल्यूअर लॉक और ल्यूअर जस्ट्लप किेक्टर का उपयोग नॉन ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर पर िहीं दकया िाएगा, तादक 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के आउटपुट को अंतरसंर्हिी द्रर् प्रणाजलयों से िोडिे के दकसी भी िोजखम से बचा िा सके, क्योंदक हर्ा 

अििािे में रि र्ाजहका में पपं हो सकती ह।ै 

 

(vi) जचह्िों का स्ट्थाजयत्र् - 
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जचह्ि केर्ल दकसी उपकरण से या पयावप्त बल द्वारा ही हटाए िा सकें गे तथा जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के अपेजित सेर्ा 

िीर्ि के िौराि स्ट्पष्ट रूप से पििीय बिे रहिे के जलए पयावप्त रूप से ठटकाऊ होि ेचाजहए। जचह्िों के स्ट्थाजयत्र् पर जर्चार 

करते समय, सामान्य उपयोग के प्रभार् को ध्याि में रखा िाएगा। 

 

7.  मापजर्ज्ञाि जियंत्रण –  

(1) मॉडल अिुमोिि - 

िए प्रकार के जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के कम से कम तीि िमूिों का परीिण दकया िाएगा। 

मापजर्ज्ञाि और तकिीकी अपिेाओं की अिुरूपता सत्याजपत करि ेके जलए परीिण, भाग 2 के अिुसार दकए िाएगंे। 

 

(2) सत्यापि - 

सत्यापि के समय, परीिण 150°C से 250°C के तापमाि और 15% से 85% की सापेि आद्रवता सीमा के भीतर 

दकसी भी िलर्ाय ुपठरजस्ट्थती में दकया िा सकता ह।ै िलर्ायु कि की आर्श्यकता िहीं ह।ै 

धारा 5(1) और 6(2)(i) की अपेिाओं को पूरा दकया िािा चाजहए। 

 

(3) सील - 

 

(i) सीलों पर जियंत्रण जचह्ि लगाए िाएगंे, जिि पर आर्श्यकतािुसार संबंजधत जछदद्रत पेंच लगाए िाएगंे। ये सीलें, 

जियंत्रण जचह्िों को िष्ट दकए जबिा, जिम्नजलजखत को रोकें गी:,- 

(क) मकव री मैिोमीटर के मामल ेमें: ठरिर्ावयर और स्ट्केल का पथृक्करण; 

      (ख) अन्य सभी मैिोमीटरों के मामले में: आर्रण का खुलिा। 

(ii) यदि उपकरण का जिमावण दकसी भी हस्ट्तिपे के जर्रुद्ध सुरिा की गारंटी िेता ह,ै तो मापजर्ज्ञाि जियंत्रण जचह्ि 

या सुरिा जचह्ि लेबल के रूप में संलग्न दकए िा सकत ेहैं। 

 

(iii) सभी सील तक जबिा दकसी उपकरण के पहुचंा िा सकेगा। 

 

(4) जडर्ाइस का अंकि - 

 

(i) संकेतक उपकरण पर अपेजित जचह्ि - 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के संकेतक उपकरण पर जिम्नजलजखत िािकारी अंदकत की िाएगी - 

(क)  जर्जिमावता का िाम और/या रेडमाकव ; 

(ख)  जस्ट्िग्मोमैिोमीटर का प्रकार; 

(ग)   प्रिर्िवत मािों के करीब जस्ट्थत माप की इकाइयााँ (kPa और/या mmHg); 

(घ)   माप सीमा; 

(ङ)  मॉडल अिुमोिि संख्या; 

(च)  क्रम संख्या; 

(छ)  जिमावण का र्षव; 

(ि)  मलू ििे; 

(झ) मकव री सामग्री पर िािकारी (मकव री मैिोमीटर के जलए आर्श्यक)। 

 

(ii) कि पर अपेजित जचह्ि - 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के कि पर जिम्नजलजखत िािकारी अंदकत की िािी चाजहए,- 

(क)  अगं पठरजध जिसके जलए यह उपयुि ह;ै 

(ख)  अगं पठरजध संकेत सीमा का अंकि; 
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(ग)  ब्लैडर का कें द्र, िो धमिी के ऊपर कि की सही जस्ट्थजत को ििावता ह ै

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

(5) जर्जिमावता की िािकारी - 

 

(i) जर्जिमावता द्वारा िी गई िािकारी इस जर्जििेि में िी गई जर्जिष्टताओं और अपेिाओं के अिुरूप होगी। 

 

(ii) जर्जिमावता की जििेि पुजस्ट्तका में जिम्नजलजखत िािकारी अतंर्र्वष्ट होिी चाजहए - 

(क) सही अिपु्रयोग के जलए महत्र्पूणव संचालि प्रदक्रयाओं की व्याख्या (िैसे उपयुि कि आकार का चयि, 

हृिय के स्ट्तर पर कि की जस्ट्थजत और िबार् में कमी की िर का समायोिि); 

(ख)  पुि: प्रयोज्य किों की सिाई के तरीके; 

(ग) यदि ब्लडैर हटाया िा सकता ह,ै तो कि में ब्लैडर की सही जस्ट्थजत सुजिजश्चत करिे की जर्जध; 

(घ)  यह सुजिजश्चत करि ेके जलए दक उपकरण हर समय सही और सुरजित रूप से संचाजलत हो, रखरखार् 

की प्रकृजत और आरृ्जत्त; 

(ङ) यह प्रकटीकरण दक लाग ूराष्ट्रीय या िेत्रीय मापजर्ज्ञाि संबंधी कािूिों और जर्जियमों पर जर्चार दकया 

िाएगा; 

(च) मकव री को सुरजित तरीके से संभालिे के जलए जर्स्ट्तृत जििेि; 

(छ) सहायक उपकरणों सजहत िबार् मापि प्रणाली से संबंजधत सभी घटकों की सूची; 

(ि)  पयावर्रणीय या पठरचालि कारकों पर ठट्पजणयां िो प्रििवि को प्रभाजर्त कर सकती हैं (िैसे जर्दु्यत 

चुमबकीय िेत्र, अतालता); 

(झ)  रेटेड र्ोल्टेि का जर्र्रण, यदि लाग ूहो; 

(ञ) इजछछत जर्दु्यत स्रोत का जर्जििेि, यदि लाग ूहो; 

(ट)  माप सीमा; 

(ि) संचालि और भंडारण तापमाि और आद्रवता सीमा; 

(ड)  र्ामव-अप समय, यदि लाग ूहो; 

(ढ) उपकरण पर प्रयिु सभी प्रतीकों, संजिप्तािरों और तु्रठट कोडों का जर्र्रण; और 

(ण)  जर्जिमावता का िाम और पता। 

िशृ्य जिरीिण द्वारा परीिण दकया िाएगा। 

 

भाग 2: परीिण प्रदक्रयाएाँ 

1. कि िबार् संकेत की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठटयों के जलए परीिण - 

 

(1) उपस्ट्कर - 

उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत सजममजलत हैं:- 

(i)  500 जमली ± 25 जमली िमता र्ाला किोर धात ुका बतवि; 

(ii) ±0.1 kPa (±0.8 mmHg) के भीतर अजधकतम स्ट्र्ीकायव तु्रठट र्ाला अिंांदकत संिभव मिैोमीटर; 

(iii)  िबार् ििरेटर, उिाहरण के जलए अपस्ट्िीजत र्ाल्र् के साथ बॉल पंप (हैंड पपं); 

(iv)  टी-पीस किेक्टर; 

(v)  होज़ जििकी कुल लंबाई 600 जममी से अजधक ि हो। 

(2) प्रदक्रया - 

कि को बतवि से बिलें। अंिांदकत संिभव मैिोमीटर और परीिण दकए िािे र्ाले उपकरण के मैिोमीटर, िोिों को 

टी-पीस किेक्टर और होज़ के माध्यम से न्यूमेठटक जसस्ट्टम से किेक्ट करें (जचत्र 1 िेखें)। इलेक्रोमैकेजिकल पंप (यदि दिट 

दकया गया हो) को जिजष्क्रय करिे के पश्चात,् िाब ििरेटर को एक अन्य टी-पीस किेक्टर के माध्यम से िबार् जसस्ट्टम में िोडें। 



10  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

0 kPa (0 mmHg) और स्ट्केल रेंि के अजधकतम िबार् के बीच अजधकतम 6.7 kPa (50 mmHg) के िबार् चरणों में 

परीिण करें। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 – संिभव मैिोमीटर; 2 – परीिण दकए िाि ेर्ाल ेउपकरण का मैिोमीटर; 

3 – धातु का बतवि; 4 – िबार् ििरेटर 

जचत्र 1 - कि िाब संकेत की तु्रठट की सीमा अर्धाठरत करि ेके जलए माप जसस्ट्टम 

(3) पठरणामों की अजभव्यजि - 

पठरणामों को परीिण दकए िािे र्ाल ेउपकरण के मिैोमीटर के इंजगत िाब और संिभव मैिोमीटर के संगत रीबडगं के बीच 

अंतर के रूप में व्यि करें। 

2. जर्जभन्न तापमाि जस्ट्थजतयों के अधीि कि िाब संकेत की अजधकतम स्ट्र्ीकायव तु्रठटयों के जलए परीिण.-  

(1) उपस्ट्कर,- 

उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत सजममजलत हैं:- 

(i) भाग 2 के पैराग्राि 1(1) में जर्जिर्िवष्ट उपकरण; साथ ही 

(ii) एक िलर्ाय ुकि, ±1°C के भीतर तापमाि की असमािता, ±1°C के भीतर तापमाि की अजस्ट्थरता, ±5% के 

भीतर सापेि आद्रवता की असमािता, ±5% के भीतर सापेि आद्रवता की अजस्ट्थरता। 

(2) प्रदक्रया,- 

कि को रे्सल से बिलें। 

अंिांदकत संिभव मैिोमीटर और परीिण दकए िािे र्ाले उपकरण के मैिोमीटर िोिों को एक टी-पीस किेक्टर (जचत्र 

2 िेखें) के माध्यम से र्ायर्ीय प्रणाली से िोडें। इलेक्रोमैकेजिकल पंप (यदि लगा हो) को जिजष्क्रय करिे के पश्चात,् अजतठरि 

िाब ििरेटर को एक अन्य टी-पीस किेक्टर के माध्यम से र्ायर्ीय प्रणाली से िोडें। 

तापमाि और आद्रवता के जिम्नजलजखत प्रत्येक संयोिि के जलए, उपकरण को जस्ट्थर जस्ट्थजत में पहुचंिे िेिे के जलए, उसे 

िलर्ाय ुकि में कम से कम 3 घंटे तक रखें:  



[भाग II—खण् ड 3(i)] भारत का रािपत्र : असाधारण  11 

• 10°C पठररे्ि तापमाि, 85% सापेि आद्रवता (गैर-संघिि); 

• 20°C पठररे्ि तापमाि, 85% सापेि आद्रवता (गैर-संघिि); 

• 40°C पठररे्ि तापमाि, 85% सापेि आद्रवता (गैर-संघिि)। 

ऊपर र्र्णवत तापमाि और आद्रवता के प्रत्येक संयोिि के जलए भाग 2 के पैराग्राि 1(2) में र्र्णवत अिुसार कि िबार् संकेत 

का परीिण करें। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 – संिभव मिैोमीटर; 2 – िलर्ाय ुकि 

3 – परीिण दकए िािे र्ाले उपकरण का मैिोमीटर; 4 – धात ुपात्र 

5 – िाब ििरेटर 

जचत्र 2 - तापमाि के प्रभार् को अर्धाठरत करि ेके जलए माप प्रणाली 

 

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

पठरणामों को परीिण दकए िािे र्ाले उपकरण के मैिोमीटर के संकेजतत िाब और सुसंगत तापमाि माि पर संिभव मिैोमीटर 

के संगत रीबडगं के बीच अंतर के रूप में व्यि करें। 

3. भंडारण जस्ट्थजतयों के अधीि कि िबार् संकेत की अजधकतम अिजु्ञेय त्रुठट के जलए परीिण करें। 

(1) उपस्ट्कर ,- 

यह उपस्ट्कर भाग 2 के पैरा 2(1) में जर्जिर्िवष्ट ह।ै 

(2) प्रदक्रया,- 

कि को रे्सल से बिलें। अंिांदकत संिभव मैिोमीटर और परीिण दकए िािे र्ाल ेउपकरण के मैिोमीटर िोिों को 

एक टी-पीस किेक्टर (जचत्र 2 िखेें) के माध्यम से र्ायर्ीय प्रणाली से िोडें। इलेक्रो-मैकेजिकल पंप (यदि लगा हो) को जिजष्क्रय 

करिे के पश्चात,् अजतठरि िाब ििरेटर को एक अन्य टी-पीस किेक्टर के माध्यम से र्ायर्ीय प्रणाली से िोडें। 

नॉन ऑटोमेटड जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को खोलें और उपकरण को भाग 1 के उपखंड 5(2) में जर्जिर्िवष्ट परीिण जस्ट्थजतयों 

में संग्रजहत करें। 

टटप्पण: यह एक प्रदक्रया ह,ै िो अलग-अलग िहीं । 
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20°C ± 5°C तापमाि और 60% सापेि आद्रवता पर कम से कम एक घंटे के पश्चात,् भाग 2 के परैाग्राि 1(2) में 

िी गई प्रदक्रया के अिुसार परीिण करें।  

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

पठरणामों को परीिण दकए िािे र्ाले उपकरण के मैिोमीटर के संकेजतत िबार् और संिभव मिैोमीटर के संगत रीबडगं के बीच 

अंतर के रूप में व्यि करें। 

4. र्ायर्ीय प्रणाली में र्ाय ुठरसार् का परीिण।– भाग 1 की धारा 6(2) (i) की अपेिाओं का अिुपालि करि ेके जलए, 

जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा:- 

(1) उपस्ट्कर,- 

उपकरण में जिम्नजलजखत अंतर्र्वष्ट हैं: 

(i) उपयिु आकार का िढृ धात ुजसलेंडर; 

(ii) िाब ििरेटर, िैसे अपस्ट्िीजत र्ाल्र् र्ाला बॉल पंप (हैंड पपं); 

(iii) 0.1 सेकंड की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट र्ाला समय मापक उपकरण। 

(2) प्रदक्रया,- 

कि को उपयुि आकार के जसलेंडर के चारों ओर इस प्रकार लपेटें दक लगाए गए कि की आंतठरक पठरजध जसलेंडर 

की पठरजध से (7 ± 2)% अजधक हो। 

ठट्पण: परीिण के जलए उपकरण के भाग जर्दु्यत-यांजत्रक पंपों का उपयोग दकया िा सकता ह।ै 

पूरी माप सीमा में कम से कम तीि समाि अतंराल र्ाले िाब चरणों (िैसे 6.7 kPa (50 mmHg), 20.0 kPa 

(150 mmHg), और 33.3 kPa (250 mmHg)) पर परीिण करें। 5 जमिट की अर्जध में र्ाय ुठरसार् का परीिण करें और 

इससे मापा गया माि अर्धाठरत करें।  

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

र्ाय ुठरसार् को प्रजत जमिट िाब के घटि ेकी िर के रूप में व्यि करें। 

5. अपस्ट्िीजत र्ाल्र्ों के जलए िाब न्यूिीकरण िर का परीिण– भाग 1 के अिछुछेि 6(2) (ii) की अपेिाओं का अिुपालि 

करिे के जलए, जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा:- 

(1) उपस्ट्कर,- 

उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत अंतर्र्वष्ट हैं: 

(i) टी-पीस किके्टर;  

(ii) जसग्नल आउटपुट और ±0.1 kPa (±0.8 mmHg) के भीतर अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट र्ाला कैजलबे्रटेड संिभव 

मैिोमीटर; 

(iii) कृजत्रम अगं (भाग 2 के अिछुछेि 5(2) के अंतगवत िोट्स िखेें); 

(iv) ठरकॉर्डिंग इकाई, िो कैजलबे्रटेड संिभव मैिोमीटर के आउटपटु को ठरकॉडव कर सकती ह,ै िो kPa/s या mmHg/s 

में अपस्ट्िीजत िर प्रिाि करती ह।ै  

(2) प्रदक्रया,- 

मािर् अंगों या कृजत्रम अगंों पर िाब ह्रास िर मापें। 

ठट्पण 1: कृजत्रम अगंों का उपयोग करि ेका इरािा ह,ै लेदकि मािर् स्ट्र्यंसेर्कों के साथ दकए गए माप प्रजतग्राह्य 

हैं। 

ठट्पण 2: यह आशनयत ह ैदक कृजत्रम अंगों के गणु मािर् अगंों के कुछ प्रत्यास्ट्थ गुणों को ििावते हैं। 
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चूाँदक कि अपस्ट्िीजत िर कि लगाि ेके तरीके से प्रभाजर्त हो सकती ह,ै इसजलए कम से कम िो अलग-अलग अगंों 

के आकार पर, कम से कम िस बार िोहराए गए मापों में से प्रत्येक के जलए कि लगाया और हटाया िािा चाजहए। ये िोिों 

अंगों के आकार, उि अगंों की पठरजध की ऊपरी और जिचली सीमाओं के बराबर होि ेचाजहए जििके जलए दकसी जर्िेष आकार 

के कि का उपयोग करि ेकी अिुिंसा की िाती ह।ै परीिण के िौराि अपस्ट्िीजत र्ाल्र् को रीसेट करिे की अिुमजत ह।ै 

अंिांदकत संिभव मैिोमीटर को टी-पीस किेक्टर के माध्यम से कि से िोडें। अंिांदकत संिभव मैिोमीटर के आउटपुट 

को ठरकॉर्डिंग इकाई से िोडें। 

िाब ह्रास को समय के िलि के रूप में िाब र्क्र के रूप में आलेजखत करें।  

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

8.0 kPa (60 mmHg), 16.0 kPa (120 mmHg) और 24.0 kPa (180 mmHg) के िाब मािों पर ग्रादफ़कल मूल्यांकि 

(स्ट्पिवरेखाएाँ खींचकर) द्वारा िाब ह्रास की िर अर्धाठरत करें। िाब ह्रास िर इि तीिों िाब मािों और जर्जभन्न अंग पठरजधयों 

के जलए अलग-अलग पठरकजलत औसत माि ह।ै 

6. रेजपड एक्िॉस्ट्ट के जलए परीिण- भाग 1 की धारा 6(2) (iii) की अपिेाओं का अिुपालि करिे के जलए, जिम्नजलजखत 

परीिण दकया िाएगा:- 

(1) उपस्ट्कर,- 

उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत अंतर्र्वष्ट हैं:- 

(i) उपयिु आकार का िढृ धात ुजसलेंडर (भाग 1 का धारा 6(1) िेखें); 

(ii) यदि आर्श्यक हो तो िाब ििरेटर, िैसे अपस्ट्िीजत र्ाल्र् र्ाला बॉल पपं (हैंड पंप); 

(iii) टी-पीस किेक्टर; 

(iv) 0.1 सेकंड की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट र्ाला समय मापक उपकरण। 

(2) प्रदक्रया,- 

कि के स्ट्थाि पर रे्सेल रखकर परीिण करें। 

अंिांदकत संिभव मिैोमीटर को टी-पीस किेक्टर के माध्यम से र्ायर्ीय प्रणाली से िोडें। 

अजधकतम िाब तक हर्ा भरें और रेजपड एक्िॉस्ट्ट र्ाल्र् खोलें। भाग 1 के 6(2) (iii) में जिर्िवष्ट िाब मािों के बीच 

का समय मापें।  

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

पठरणाम को 34.7 kPa से 2.0 kPa (260 mmHg से 15 mmHg) तक िाब में जगरार्ट के समय के रूप में व्यि 

करें। 

7. स्ट्केल ठरजि और स्ट्केल जचह्िों की मोटाई के जलए परीिण।- भाग 1 की धारा 6(3) (ii) (घ) की आर्श्यकता के अिुपालि 

हते,ु जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा,- 

(1) उपस्ट्कर,- 

जिम्नजलजखत से जमलकर यह उपस्ट्कर बिगेा:- 

(i) स्ट्केलयुि आर्धवक लेंस या समाि उपकरण। 

(2) प्रदक्रया,- 

स्ट्केल दकए गए आर्धवक लेंस का उपयोग करके स्ट्केल के कम से कम तीि अलग-अलग िेत्रों में स्ट्केल जचह्िों की 

मोटाई और स्ट्केल ठरजि का अर्धारण करें। 

8. मकव री की हाजियों के जर्रुद्ध सुरिा परीिण।- भाग 1 की धारा 6(4) (ii) की अपेिाओं का अिुपालि करि े के जलए, 

जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा,- 

(1) उपस्ट्कर,- 
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जिम्नजलजखत से जमलकर यह उपस्ट्कर बिगेा:- 

(i) पयावप्त आकार का संग्रहण पात्र; 

(ii) अंिांदकत संिभव मिैोमीटर, जिसकी िाजमिल सीमा कम से कम 53.2 kPa (400 mmHg) तक हो और 

अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट ±0.13 kPa (±1.0 mmHg) के भीतर हो; 

(iii) T-पीस किेक्टर; 

(iv) िाब ििरेटर, िैसे अपस्ट्िीजत र्ाल्र् र्ाला बॉल पंप (हैंड पंप); 

(v) 0.1 सेकंड की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट र्ाला समय मापक उपकरण। 

(2) प्रदक्रया और मलू्यांकि,- 

परीिण दकए िाि ेर्ाल ेजस्ट्िग्मोमैिोमीटर को संग्रहण पात्र में रखें। िाब ििरेटर और अिंांदकत संिभव िाबमापी से 

िुडे टी-पीस किेक्टर को सीधे पारे के भण्डार तक िािे र्ाली िली से िोडें। िाब ििरेटर का उपयोग करके िाबमापी में िाब 

को परीिण िाबमापी पर ििावए गए अजधकतम स्ट्केल रीबडंग से 13.3 kPa (100 mmHg) अजधक तक बढाएाँ। इस िाब को 

5 सेकंड तक बिाए रखें और दिर जसस्ट्टम में िाब छोड िें। 

िााँच करें दक पारा जगरा तो िहीं ह ै। 

9. मकव री अर्रोधक उपकरण के प्रभार् का परीिण करें।- भाग 1 की धारा 6(4) (ii) की अपेिाओं का अिुपालि करिे के 

जलए, जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा,- 

(1) उपस्ट्कर,- 

यह उपस्ट्कर जिम्नजलजखत से जमलकर बिा हैं:- 

(i) िाब ििरेटर, िैसे अपस्ट्िीजत र्ाल्र् र्ाला बॉल पंप (हैंड पपं) 

(ii) 0.1 सेकंड की अजधकतम अिुमेय तु्रठट र्ाला समय मापक उपकरण 

(2) प्रदक्रया और मलू्यांकि,- 

प्रेिर ििरेटर को मकव री के भण्डार तक िाि ेर्ाली िली से सीधे िोडें, अथावत कि िोड ेजबिा। िब गेि िाब 26.6 

kPa (200 mmHg) से अजधक हो िाए, तो ट्यूब को बंि कर िें और िाब ििरेटर को हटा िें। 

ट्यूब से अर्रोध हटािे के पश्चात,् पारे के स्ट्तंभ के 26.6 kPa (200 mmHg) के जििाि से 5.3 kPa (40 mmHg) 

के जििाि तक जगरि ेमें लगिे र्ाले समय को मापें। 

िााँच करें दक जिकास समय 1.5 सेकंड से अजधक ि हो। 

10. एिरेॉइड मैिोमीटर की जहस्ट्टैठरसीस तु्रठट के जलए परीिण।- भाग 1 की धारा 6(5) (iv) की आर्श्यकताओं का अिुपालि 

करिे के जलए, जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा:- 

(1) उपस्ट्कर,- 

इस उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत सजममजलत हैं:- 

(i) 500 जमली ± 25 जमली िमता र्ाला किोर धात ुपात्र; 

(ii) ±0.1 kPa (±0.8 mmHg) के भीतर अजधकतम अिजु्ञेय तु्रठट र्ाला अंिांदकत संिभव मैिोमीटर; 

(iii) िाब ििरेटर, िैसे अपस्ट्िीजत र्ाल्र् र्ाला बॉल पंप (हैंड पंप); 

(iv) टी-पीस किेक्टर; 

(v) 0.1 सेकंड की अजधकतम अिुज्ञेय तु्रठट र्ाला समय मापक उपकरण। 

(2) प्रदक्रया,- 
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कि को रे्सल से बिलें। कैजलबे्रटेड रेिरेंस मैिोमीटर को टी-पीस किेक्टर के माध्यम से न्यूमेठटक जसस्ट्टम से िोडें। 

इलेक्रोमैकेजिकल पपं (यदि लगा हो) को बंि करिे के पश्चात,् अजतठरि प्रेिर ििरेटर को िसूरे टी-पीस किेक्टर के माध्यम 

से न्यूमेठटक जसस्ट्टम से िोडें। 

उपकरण का परीिण अजधकतम पैमािे तक 6.7 kPa (50 mmHg) से अजधक ि बढते िबार् चरणों के साथ करें, 

जिस बबंि ुपर िबार् 5 जमिट तक बिाए रखें और दिर उसी चरणों से कम करें। पॉइंटर को जहलािे के जलए घषवण कम करि े

हतेु मैिोमीटर हाउबसंग पर थपथपाएाँ िहीं। 

यदि कैजलबे्रटेड रेिरेंस मैिोमीटर में प्रत्यास्ट्थ संरे्िि तत्र् हैं, तो अजधकतम िबार् पर 5 जमिट के िौराि उसे 

जडस्ट्किेक्ट कर िें। 

(3) पठरणामों की अजभव्यजि,- 

पठरणामों को िाब बढािे और िाब घटािे पर समाि परीिण िबार् चरणों पर मैिोमीटर पर ििावए गए मािों के 

अंतर के रूप में व्यि करें। 

11. एिरेॉइड मैिोमीटर के स्ट्थाजयत्र् के जलए परीिण,- भाग 1 की धारा 6(5) (v) की आर्श्यकता का अिुपालि करि ेके 

जलए, जिम्नजलजखत परीिण दकया िाएगा,- 

(1) उपस्ट्कर ,- 

इस उपस्ट्कर में जिम्नजलजखत से जमलकर बिा हैं:- 

(i) प्रत्यार्ती िाब ििरेटर, िो 60 चक्र प्रजत जमिट की अजधकतम िर पर 3 kPa और 30 kPa (20 mmHg और 

220 mmHg) के बीच साइिसॉइडल िाब पठरर्तवि उत्पन्न करता ह।ै 

(2) प्रदक्रया, - 

भाग 2 के पैराग्राि 1 में जर्जिर्िवष्ट प्रदक्रया का पालि करें। 

एिेरॉइड मैिोमीटर को प्रत्यार्ती िाब ििरेटर से सीध ेिोडें और 10,000 प्रत्यार्ती िाब चक्र चलाएाँ। एक पणूव-पैमािा चक्र 

20 mmHg से पूणव पैमािे पर और दिर र्ापस 20 mmHg पर िाब पठरर्तवि ह।ै 

प्रजतबल परीिण के एक घंटे बाि, प्रजतबल परीिण से पहले के समाि परीिण िाब स्ट्तरों पर भाग 2 के परैाग्राि 1 

में जर्जिर्िवष्ट प्रदक्रया का पालि करें। 

(3) पठरणामों की अजभव्यजि, - 

पठरणामों को अपस्ट्िीजत, pdown, और मुद्रास्ट्िीजत, pup पर समाि परीिण िाब चरणों पर मैिोमीटर पर इंजगत मािों के 

बीच पठरर्तवि, Δphyst, के रूप में समीकरण Δphyst = pdown − pup का उपयोग करके व्यि करें। 

12. यांजत्रक सुरिा परीिण।- भाग 1 की धारा 6(6) (i) की अपेिाओं का अिपुालि करि ेके जलए, जिम्नजलजखत परीिण 

दकया िाएगा,- 

(1) हस्ट्तचाजलत जस्ट्िग्मोमैिोमीटरों के जलए कंपि और आघात प्रजतरोध,- 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर d = 25 सेमी की िरूी से मुि जगरार्ट के पश्चात् सामान्य रूप से कायव करेंगे। 

"आघात प्रजतरोधी" जचजह्ित जस्ट्िग्मोमैिोमीटर d = 1 मीटर की िरूी से मिु जगरार्ट के बाि सामान्य रूप से कायव 

करेगा। 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को d = 1 मीटर की ऊाँ चाई से कंक्रीट या दकसी समाि िढृ आधार पर सपाट पडे 50 जममी ± 5 

जममी मोटे िढृ लकडी (िढृ लकडी घित्र् > 600 दकग्रा/मी3) के बोडव पर छह बार (प्रत्येक तरि एक बार) स्ट्र्तंत्र रूप से 

जगरि ेिें। 

(2) रोगी पठरर्हि के िौराि उपयोग दकए िाि ेर्ाले जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के जलए कंपि और आघात का प्रजतरोध,- 

(i) आघात: 

(क) अजधकतम त्र्रण: 1000 मीटर/सेकंड (102 ग्राम); 
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(ख) अर्जध: 6 ms; 

(ग) स्ट्पंि आकार: अधव-ज्या; 

(घ) आघातों की संख्या: प्रजत अि प्रजत दििा तीि आघात (कुल 18)। 

(ii) ब्रॉड-बैंड यािजृछछक कंपि: 

(क) आरृ्जत्त परास: 10 Hz से 2000 Hz; 

(ख) जर्भेिि: 10 Hz; 

(ग) त्र्रण आयाम: 

10 Hz से 100 Hz: 5.0 (m/s)/Hz; 

100 Hz से 200 Hz: -7 db/अष्टक; 

200 Hz से 2000 Hz: 1.0 (m/s)/Hz; 

(घ) अर्जध: प्रत्येक लंबर्त अि पर 30 जमिट (कुल तीि)। 

(3) मकव री र्ाल ेमैिोमीटर यिु जस्ट्िग्मोमैिोमीटर, - 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर को d = 1 मीटर की ऊाँ चाई से 50 जममी ± 5 जममी मोटे िढृ लकडी (िढृ लकडी का घित्र् > 

600 दकग्रा/घि मीटर) के बोडव पर, िो कंक्रीट या दकसी समाि िढृ आधार पर सपाट पडा हो, छह बार (प्रत्येक ओर एक बार) 

स्ट्र्तंत्र रूप से जगरिे िें। परीिण करते समय यह सुजिजश्चत करिे के जलए सार्धािी बरतिी चाजहए दक यदि परीिणाधीि 

जस्ट्िग्मोमैिोमीटर जर्िल हो िाए, तो पारे का पयावर्रण में ठरसार् ि हो। परीिण के पश्चात,् जस्ट्िग्मोमैिोमीटर के मैिोमीटर 

से मकव री का ठरसार् ि हो, इसकी िााँच के जलए िशृ्य जिरीिण करें। 

13. जचह्िों के स्ट्थाजयत्र् के जलए परीिण।- भाग 1 की धारा 6(7) की आर्श्यकताओं के अिुपालि हते,ु जिम्नजलजखत परीिण 

दकए िाएाँगे:- 

जिरीिण और जिम्नजलजखत परीिणों द्वारा अिपुालि की िााँच। 

इस जर्जििेि के अन्य सभी परीिण दकए िाि ेके पश्चात्:- 

(1) जचह्िों को जबिा दकसी अिार्श्यक िबार् के, पहल ेआसुत िल में भीगे कपड ेसे 15 सेकंड तक, दिर जमथाइलेटेड 

जस्ट्पठरट में भीगे कपडे से 15 सेकंड तक और दिर आइसोप्रोजपल अल्कोहल में भीगे कपड ेसे 15 सेकंड तक रगडा िाएगा; 

(2) जचपकि ेर्ाल ेलेबल ढीले िहीं होिे चाजहए या दकिारों पर मुडे हुए िहीं होि ेचाजहए। 

[िा. सं. I-9/12/2024-डब्ल्यूएंडएम] 

अिुपम जमश्रा, अपर सजचर् 

ठट्पण:- मलू जियम भारत के रािपत्र, असाधारण, भाग II, खंड 3, उपखंड (i) में अजधसूचिा संख्या सा.का.जि. 71(अ), 

तारीख 7 िरर्री, 2011 द्वारा प्रकाजित दकए गए थ ेऔर अजधसूचिा संख्या सा.का.जि. 905(अ), तारीख 18 

दिसंबर, 2025 द्वारा अंजतम संिोधि दकया गया था। 

 

 

MINISTRY OF CONSUMER AFFAIRS, FOOD AND PUBLIC DISTRIBUTION 

(Department Of Consumer Affairs) 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 7th January, 2026 

G.S.R. 10(E).— In exercise of the powers conferred by sub-section (1) read with clauses (c), (f), (h), (i) and (s) of 

sub-section (2) of section 52 of the Legal Metrology Act, 2009 (1 of 2010), the Central Government hereby makes the 

following rules further to amend the Legal Metrology (General) Rules, 2011, namely:-  

 

1. Short title and commencement.– (1) These rules may be called the Legal Metrology (General) Amendment Rules, 2026. 
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(2) They shall come into force on the date of their publication in official gazette. 

2.  In the Legal Metrology (General) Rules, 2011, in the EIGHT SCHEDULE, for PART VII-A, the following shall be 

substituted, namely:- 

 

“PART VII- A     

NON-INVASIVE NON-AUTOMATED SPHYGMOMANOMETERS 

PART 1: METROLOGICAL AND TECHNICAL REQUIREMENTS 

1. Scope.- This Part specifies general, performance, efficiency and mechanical safety requirements, including test 

methods for type approval, for non-invasive non-automated sphygmomanometers and their accessories which, by means 

of an inflatable cuff, are used for the non-invasive measurement of arterial blood pressure and it includes within the 

scope of this specification are non-invasive non-automated sphygmomanometers with a mechanical or integrated 

electro-mechanical pressure sensing element and display, used in conjunction with a stethoscope or other manual 

methods for detecting Korotkoff sounds and for cuff inflation. 

 

2.  Terminology.- (1) Auscultatory method: method whereby sounds (known as Korotkoff sounds) are heard or detected 

(e.g. by a microphone) over an occluded artery as the occluding pressure is slowly released, the appearance of sounds 

coinciding with the systolic blood pressure and the disappearance of sounds with the diastolic blood pressure 

 

(2) Bladder: inflatable component of the cuff 

 

(3) Cuff: component of the non-invasive non-automated sphygmomanometer, comprising a bladder and a 

sleeve, which is wrapped around the limb of the patient 

Note: A cuff might comprise a bladder and an inelastic part that encloses the bladder, or have an integral 

bladder (i.e. the cuff including the bladder are fixed together or are one piece). 

 

(4) Deflation valve: valve for controlled exhaust of the pneumatic system during measurement 

 

(5) Diastolic blood pressure (value): minimum value of the arterial blood pressure as a result of relaxation of 

the systemic ventricle 

Note: Because of hydrostatic effects, this value should be measured with the cuff at the heart level. 

 

(6)  Manometer: instrument used to measure and display pressure 

 

(7) Non-invasive non-automated sphygmomanometer: medical measuring instrument used by a trained person 

for the non-invasive measurement of the arterial blood pressure by utilising an inflatable cuff with a display and used 

in conjunction with a stethoscope or any other manual methods for estimating blood pressure. Hereafter called 

sphygmomanometer in this specification. 

 

(8) Non-invasive blood pressure measurement: indirect measurement of the arterial blood pressure without 

arterial puncture 

 

(9) Pneumatic system: system that includes all pressurised and pressure-controlling parts such as cuff, tubing, 

connectors, valves, transducer and pump 

 

(10) Rapid exhaust valve: valve for rapidly exhausting the pneumatic system 

 

(11) Sleeve: essentially inelastic part of the cuff that encloses the bladder 

 

(12) Systolic blood pressure (value): maximum value of the arterial blood pressure as a result of the contraction 

of the systemic ventricle 

Note: Because of hydrostatic effects, this value should be measured with the cuff at the heart level. 

 

(13) Tamper proofing: means of preventing the user from gaining easy access to the measuring mechanism 

of the device. 

 

3.  Description of the category of instrument.- (i) The basic components of a sphygmomanometer are a manometer for 

measuring and displaying pressure in the bladder and a pneumatic system for applying and releasing pressure in the 

bladder. 
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(ii) The pneumatic system includes a cuff that can be wrapped around a patient’s limb, tubing, connectors, a valve for 

deflation (often in combination with rapid exhaust valve), transducers and a hand pump or electromechanical pump. For 

pressure control, electro-mechanical components may be used. 

(iii) Sphygmomanometers typically use either mercury or an aneroid manometer or another mechanical measuring 

device for the non-invasive measurement of the arterial blood pressure by means of an inflatable cuff. 

 

 

4.  Units of measurement.- The units used to indicate blood pressure shall be either the kilopascal (kPa) or the millimetre 

of mercury (mmHg). 

 

5.  Metrological requirements.- (1) Maximum permissible errors of the cuff pressure indication under ambient 

conditions;- 

For any set of conditions within an ambient temperature range from 15 ℃ to 25 ℃ and a relative humidity 

range from 15 % to 85 % for decreasing pressure, the maximum permissible error for the measurement of the cuff 

pressure at any point of the scale range shall be ±0.4 kPa (±3 mmHg) for sphygmomanometers. 

 

(2)  Maximum permissible errors of the cuff pressure indication under storage conditions;- 

Sphygmomanometers without electronic components shall maintain the maximum permissible error 

requirements for the measurement of the cuff pressure specified in 5(1) after storage for 24 h at a low temperature of 

−20 ℃, followed by additional storage for 24 h at a high temperature of 70 ℃ and at a relative humidity of 85 % (non-

condensing); 

Sphygmomanometers with electronic components shall maintain the maximum permissible error requirements 

for the measurement of the cuff pressure specified in 5(1) after storage for 24 h at a low temperature of −5 °C, followed 

by additional storage for 24 h at a high temperature of 50 °C and at a relative humidity of 85 % (non-condensing). 

The storage shall occur with the sphygmomanometers unpacked. 

 

(3)  Maximum permissible errors of the cuff pressure indication under varying temperature conditions,- 

For an ambient temperature range from 10 ℃ to 40 ℃ and a relative humidity of 85 % (noncondensing), the 

difference between the indicated pressure of the manometer of the device to be tested and the corresponding readings 

of the reference manometer at the relevant temperature value shall not exceed ±0.4 kPa (±3 mmHg) or ±2 % of the 

reading, whichever is greater. 

Note: The requirement of this sub clause does not apply to mercury manometers. 

 

6.  Technical requirements.- (1) Technical requirement for the cuff and bladder,- 

The cuff shall contain a bladder. For reusable cuffs the manufacturer shall indicate the method for cleaning in 

the accompanying documents. 

The bladder length should be approximately 0.80 × the circumference of the limb at the midpoint of the 

intended range of the cuff. The width of the bladder should be at least 0.40 × the circumference of the limb at the 

midpoint of the intended range of the cuff. 

 

(2) Technical requirements for the pneumatic system,- 

(i)  Air leakage,- 

Air leakage shall not exceed a pressure drop of 0.5 kPa/min (4 mmHg/min). 

(ii) Pressure reduction rate,- 

The deflation valves in the pneumatic system shall be capable of adjustment to a deflation rate from 0.3 kPa/s 

to 0.4 kPa/s (2 mmHg/s to 3 mmHg/s). 

The deflation valves in the pneumatic system shall be easily adjusted to these values. 

(iii) Rapid exhaust,- 

During the rapid exhaust of the pneumatic system, with the valve fully opened, the time for the pressure 

reduction from 34.7 kPa to 2.0 kPa (260 mmHg to 15 mmHg) shall not exceed 10 s. 

 

(3) Technical requirements for the pressure indicating devices,- 

 

(i) Nominal range and measurement range,- 

The nominal range shall be equal to the measurement range. 

The nominal range for the cuff pressure indication shall extend from 0 kPa to at least 34.7 kPa (0 mmHg to at 

least 260 mmHg). 

The nominal range for the cuff pressure measurement shall be disclosed in the accompanying document. 

The measuring and indication ranges of the cuff pressure shall be equal to the nominal range. 

 

(ii) Analogue indication,- 

(a) Scale,- 
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The scale shall be designed and arranged so that the measuring values can be read clearly and are easily 

recognised. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

(b)  First scale mark,- 

The graduation shall begin with the first scale mark at 0 kPa (0 mmHg). 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

(c)  Scale interval,- 

The scale interval shall be: 

•  0.5 kPa for a scale graduated in kPa; 

•  2 mmHg for a scale graduated in mmHg. 

In the case of a scale graduated in kPa, each fourth scale mark shall be indicated by a greater length and each 

eighth scale mark shall be numbered. In the case of a scale graduated in mmHg, each fifth scale mark shall be indicated 

by a greater length and each tenth scale mark shall be numbered. An example of a scale in mmHg is given in Figure 1. 

For sphygmomanometers with a manometer with elastic or electro-mechanical sensing elements, no graduation 

is needed within the range from > 0 kPa to < 2 kPa (> 0 mmHg to < 15 mmHg). 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

 

 

 

 

Figure 1 - Example of an aneroid manometer scale 

 (Division in mmHg without a tolerance zone at zero) 

(d)    Scale spacing and thickness of the scale marks,- 

The distance between adjacent scale marks shall be not less than 1.0 mm. The thickness of the scale marks 

shall not exceed 20 % of the smallest scale spacing. 

All scale marks shall be of equal thickness. 
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(iii)   Digital indication,- 

The digital scale interval shall be 0.1 kPa (1 mmHg). 

If the measured value of a parameter is to be indicated on more than one display, all the displays shall indicate 

the same numerical value. 

Measured numerical values on the display(s), and the symbols defining the units of measurement shall be 

arranged in such a way so as to avoid misinterpretation. 

Numbers and characters shall be clearly legible. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

(4)  Additional technical requirements for mercury manometers,- 

(i) Portable devices,- 

A portable device shall be provided with an adjusting or locking mechanism to secure it in the specified position 

of use. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

 

 (ii) Devices to prevent mercury from being spilled during use and transport,- 

A device shall be placed in the tube to prevent mercury from being spilled during use and transport (for 

example: stopping device, locking device, etc.). This device shall be such that when the pressure in the system drops 

rapidly from 26.6 kPa to 0 kPa (from 200 mmHg to 0 mmHg), the time taken for the mercury column to fall from 26.6 

kPa to 5.3 kPa (from 200 mmHg to 40 mmHg) shall not exceed 1.5 s. This time is known as the “exhaust time”. 

 

 (iii) Quality of the mercury,- 

(a)  The mercury shall have a purity of not less than 99.99 % according to the declaration of the 

supplier of the mercury. 

(b)  The mercury shall exhibit a clean meniscus and shall not contain air bubbles. 

  

(iv) Graduation of the mercury tube,- 

Graduations shall be permanently marked on the tube containing mercury. If numbered at each fifth scale mark, 

the numbering shall be alternately on the right- and left-hand side of, and adjacent to, the tube. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

 

(5)  Additional technical requirements for aneroid manometers,- (i) Scale mark at zero,- 

If a tolerance zone is shown at zero it shall not exceed ±0.4 kPa (±3 mmHg) and shall be clearly marked. 

A scale mark at zero shall be indicated. 

Note: Graduations within the tolerance zone are optional. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

  

(ii) Zero,- 

The movement of the elastic sensing element including the pointer shall not be obstructed within 0.8 kPa (6 

mmHg) below zero. 

Neither the dial nor the pointer shall be adjustable by the user. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

 (iii) Pointer,- 
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The pointer shall cover between 1/3 and 2/3 of the length of the shortest scale mark of the scale. At the place 

of indication, it shall be not thicker than the scale mark. The distance between the pointer and the dial shall not exceed 

2 mm.  

(iv) Hysteresis error,- 

The hysteresis error throughout the pressure range shall not exceed the range 0 kPa to 0.5 kPa (0 mmHg to 4 

mmHg). 

(v) Durability of the manometer,- 

The construction of the manometer and the material for the elastic sensing elements shall ensure an adequate 

stability of the measurement. When elastic sensing elements are used, they shall be aged with respect to pressure and 

temperature. After 10 000 alternating pressure cycles from 3 kPa (20 mmHg) to full scale, the change in the pressure 

indication shall be not more than 0.4 kPa (3 mmHg). 

(6) Safety requirements,- (i) Mechanical safety,- 

(a) Resistance to vibration and shock for handheld sphygmomanometers,- 

Sphygmomanometers or their parts shall have adequate mechanical strength when subjected to mechanical 

stress caused by normal use, pushing, impact, dropping and rough handling. 

Wall mounted sphygmomanometers and mercury manometers are exempt from the requirements of this sub 

clause. 

Sphygmomanometers shall function normally following a free fall from a distance d = 25 cm. 

A sphygmomanometer that is marked “Shock Resistant” shall function normally following a free fall from a 

distance d = 1 m. 

After testing, the device shall comply with the requirements of 5(1). 

(b) Resistance to vibration and shock for sphygmomanometers used during patient transport,- 

Sphygmomanometers or their parts, intended for use during patient transport outside a healthcare facility, shall 

have adequate mechanical strength when subjected to mechanical stress caused by normal use, pushing, impact, 

dropping, and rough handling. 

After testing, the device shall comply with the requirements of 5(1). 

 (c) Sphygmomanometers containing a mercury manometer,- 

A sphygmomanometer containing a mercury manometer shall not leak mercury following a free fall from a 

distance, d = 1 m. 

After testing, the device shall comply with the requirements of 5(1) at a temperature of 20 °C ± 5 °C and 

ambient humidity. 

 

(ii) Aborting a measurement,- 

It shall be possible to abort any blood pressure measurement at any time by                 

activating the manual rapid exhaust valve, which shall be easily accessible. 

 

(iii) Unauthorised access and tamper proofing,- 

Means shall be provided to prevent tampering or unauthorised access: 

•  for all sphygmomanometers, any adjustment or function that affects accuracy; 

•  for mercury sphygmomanometers, the separation of reservoir and scale. 

Example: Requiring a tool for opening or breaking a seal. 

It shall be clear to an operator if tampering or unauthorised access has occurred. 

  

(iv) Electrical Safety,- 

Non-automated sphygmomanometers shall comply with the relevant national    
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safety regulations. 

 

(v) Tubing connectors,- 

Luer lock and Luer slip connectors shall not be used on non-automated sphygmomanometers so as to avoid 

any risk of connecting the output of the sphygmomanometer to intervascular fluid systems as air might inadvertently be 

pumped into a blood vessel. 

  

(vi) Durability of markings,- 

The markings shall be removable only with a tool or by appreciable force and shall be sufficiently durable to 

remain clearly legible during the expected service life of the sphygmomanometer. In considering the durability of the 

markings, the effect of normal use shall be taken into account. 

 

7.  Metrological controls.- (1) Model approval,- 

At least three samples of a new type of sphygmomanometer shall be tested. 

The tests to verify conformity to metrological and technical requirements shall be  

carried out according to Part 2. 

 

(2) Verification,- 

At verification, testing can be conducted at any set of climatic conditions within the temperature range from 

150 c to 250 c and the relative humidity range from 15 % to 85 %. A climatic chamber is not required. 

The requirements of 5(1) and 6(2) (i) shall be fulfilled. 

 

(3) Sealing,- 

 

(i) Control marks shall be put on seals for which corresponding punched screws shall be attached whenever 

necessary. These seals shall prevent, without destruction of the control marks, the following,- 

 (a) in the case of mercury manometers: the separation of reservoir and scale; 

      (b)  in the case of all other manometers: the opening of the casing. 

(ii) If the construction of the instrument guarantees security against any interference, the metrological control 

marks or the security marks may be attached in form of labels. 

 

(iii) All seals shall be accessible without using a tool. 

 

(4) Marking of the device,- 

 

(i) Markings required on the indicating device,- 

The indicating device of the sphygmomanometer shall be marked with the following information,- 

(a)  name and/or trademark of the manufacturer; 

(b)  type of sphygmomanometer; 

(c)   units of measurement (kPa and/or mmHg), positioned close to the displayed values; 

(d)   measurement range; 

(e)    model approval number; 

(f)   serial number; 
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(g)   year of fabrication; 

(h)   country of origin; 

(i) information on the mercury content (required for mercury manometers). 

 

(ii) Markings required on the cuff,- 

The cuff of the sphygmomanometer shall be marked with the following information,- 

(a)  limb circumference for which it is appropriate; 

(b)  marking of the limb circumference indication range; 

(c)  centre of the bladder, indicating the correct position for the cuff over the artery. 

Testing shall be carried out by visual inspection. 

 

(5) Manufacturer’s information,- 

 

(i) Information supplied by the manufacturer shall comply with the specifications and requirements given in 

this Specification. 

 

(ii) The manufacturer’s instruction manual shall contain the following information,- 

(a) Explanation of the operating procedures which are important for correct application (such as the 

selection of the appropriate cuff size, positioning of the cuff at the heart level and adjustment of the pressure 

reduction rate); 

(b)  methods for cleaning reusable cuffs; 

(c) if the bladder is removable, the method for ensuring the correct repositioning of the bladder in the 

cuff; 

(d)  nature and frequency of the maintenance required to ensure that the device operates correctly and 

safely at all times; 

(e)  disclosure that applicable national or regional metrological laws and regulations shall be 

considered; 

(f) detailed instructions for the safe handling of mercury ; 

(g) list of all components belonging to the pressure measuring system, including accessories; 

(h)  remarks on the environmental or operational factors which may affect the performance (e.g. 

electromagnetic fields, arrythmia); 

(j)  specification of the rated voltage, if applicable; 

(k) specification of the intended power source, if applicable; 

(l)  measurement range; 

(m) operating and storage temperature, and humidity ranges; 

(n)  warm-up time, if applicable; 

(o) description of all symbols, abbreviations and error codes used on the instrument; and 

(p)  name and address of manufacturer. 

Testing shall be carried out by visual inspection 

 

PART 2: TEST PROCEDURES 

1. Test for maximum permissible errors of the cuff pressure indication.- 

 



24  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i)  rigid metal vessel with a capacity of 500 ml ± 25 ml; 

(ii) calibrated reference manometer with maximum permissible error within ±0.1 kPa (±0.8 mmHg); 

(iii)  pressure generator, e.g. ball pump (hand pump) with a deflation valve; 

(iv)  T-piece connectors; 

(v)  hoses with an overall length of no more than 600 mm. 

(2) Procedure,- 

Replace the cuff with the vessel. Connect both the calibrated reference manometer and the manometer of the 

device to be tested to the pneumatic system by means of a T-piece connector and hoses (see Figure 1). After disabling 

the electromechanical pump (if fitted), connect the pressure generator into the pressure system by means of another T-

piece connector. Carry out the test in pressure steps of not more than 6.7 kPa (50 mmHg) between 0 kPa (0 mmHg) and 

the maximum pressure of the scale range. 

 

 

 

 

1 – Reference manometer; 2 – Manometer of the device to be tested; 

3 – Metal vessel; 4 – Pressure generator 

Figure 1 - Measurement system for determining the limits of error of the cuff pressure indication 

(3) Expression of results,- 

Express the results as the differences between the indicated pressure of the manometer of the device to be tested 

and the corresponding readings of the reference manometer. 

 

2. Test for maximum permissible errors of the cuff pressure indication under varying temperature conditions.- (1) 

Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i)  apparatus as specified in paragraph  1(1) of  Part 2; plus 

(ii)  a climatic chamber, non-uniformity of temperature within ±1 °C, instability of temperature within ±1 °C, 

non-uniformity of relative humidity within ±5 %, instability of relative humidity within ±5 %. 

(2) Procedure,- 

Replace the cuff with the vessel. 
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Connect both the calibrated reference manometer and the manometer of the device to be tested to the pneumatic 

system by means of a T-piece connector (see Figure 2). After disabling the electromechanical pump (if fitted), connect 

the additional pressure generator into the pneumatic system by means of another T-piece connector. 

For each of the following combinations of temperature and humidity, condition the device for at least 3 h in 

the climatic chamber to allow the device to reach steady conditions: 

•  10°C ambient temperature, 85 % relative humidity (non-condensing); 

•  20°C ambient temperature, 85 % relative humidity (non-condensing); 

•  40°C ambient temperature, 85 % relative humidity (non-condensing). 

Carry out the test of the cuff pressure indication as described in paragraph 1(2) of Part 2 for each of the 

combinations of temperature and humidity mentioned above. 

 

 

 

 

 

 

1 – Reference manometer; 2 – Climatic chamber 

3 – Manometer of the device to be tested; 4 – Metal vessel 

5 – Pressure generator 

Figure 2 - Measurement system for determining the influence of temperature 

 

(3) Expression of results,- 

Express the results as the differences between the indicated pressure of the manometer of the device to be tested 

and the corresponding readings of the reference manometer at the relevant temperature value. 

 

3. Test for maximum permissible error of the cuff pressure indication under storage conditions.- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus is as specified in paragraph 2(1) of Part 2 

 

(2) Procedure,- 

Replace the cuff with the vessel. Connect both the calibrated reference manometer and the manometer of the 

device to be tested to the pneumatic system by means of a T-piece connector (see Figure 2). After disabling the electro-

mechanical pump (if fitted), connect the additional pressure generator into the pneumatic system by means of another 

T-piece connector.  

Unpack the non-automated sphygmomanometer and store the instrument under test conditions as specified in   

sub clause 5(2) of Part 1. 

Note: This is one procedure and not two separate ones. 
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After at least one hour at a temperature of 20 °C ± 5 °C and 60 % relative humidity, carry out the test according 

the procedure in paragraph 1(2) of Part 2. 

 

(3) Expression of results,- 

Express the results as the differences between the indicated pressure of the manometer of the device to be tested 

and the corresponding readings of the reference manometer. 

 

4. Test for air leakage of the pneumatic system.- To comply with the requirement of 6(2) (i) of Part 1, the following test 

shall be performed:- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following: 

(i)  rigid metal cylinder of an appropriate size; 

(ii)  pressure generator, e.g. Ball pump (hand pump) with a deflation valve; 

(iii)  time measuring device with a maximum permissible error of 0.1 s. 

 

(2) Procedure,- 

Wrap the cuff around the cylinder of an appropriate size, such that the internal circumference of the applied 

cuff exceeds the circumference cylinder by (7 ± 2) %. 

Note: Electro-mechanical pumps which are part of the device may be used for the test. 

Carry out the test over the whole measurement range at at least three equally spaced pressure steps (e.g. 6.7 

kPa (50 mmHg), 20.0 kPa (150 mmHg), and 33.3 kPa (250 mmHg)). Test the air leakage over a period of 5 min and 

determine the measured value from this. 

 

(3) Expression of results,- 

Express the air leakage as the rate of the pressure loss per minute. 

 

5. Test for pressure reduction rate for deflation valves.- To comply with the requirement of 6(2) (ii) of Part 1, the 

following test shall be performed:- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following: 

(i) T-piece connector; 

(ii) calibrated reference manometer with signal output and maximum permissible error within ±0.1 kPa (±0.8 

mmHg); 

(iii) artificial limbs (see notes under paragraph 5(2) of Part 2); 

(iv) recording unit, which can record the output of the calibrated reference manometer，giving deflation rate 

in kPa/s or mmHg/s. 

(2) Procedure,- 

Measure the pressure reduction rate either on human limbs or artificial limbs. 

Note 1: The intention is to use artificial limbs, but measurements performed with human volunteers are 

acceptable. 

Note 2: It is intended that the properties of the artificial limbs reflect some elastic properties of human limbs. 

Because the cuff deflation rate may be influenced by the way in which the cuff is applied, the cuff should be 

applied and removed for each of at least ten repeated measurements, on at least two different limb sizes. These two limb 

sizes should be equal to the upper and lower limits of the limb circumferences for which a particular size of cuff is 

recommended to be used. Resetting the deflation valve is permitted during the test. 

Connect the calibrated reference manometer to the cuff by means of a T-piece connector. Connect the output 

of the calibrated reference manometer to the recording unit. 

Plot the pressure reduction in the form of a pressure curve as a function of time. 

 

(3) Expression of results,- 

Determine the rate of pressure reduction by graphical evaluation (by drawing tangents) at the pressure values 

of 8.0 kPa (60 mmHg), 16.0 kPa (120 mmHg) and 24.0 kPa (180 mmHg). The pressure reduction rate is the mean value 

calculated separately for these three pressure values and for the various limb circumferences. 

 

6. Test for rapid exhaust.- To comply with the requirement of 6(2) (iii) of Part 1, the following test shall be performed:- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i) rigid metal cylinder of an appropriate size (see 6(1) of Part 1); 

(ii) pressure generator if necessary, e.g. ball pump (hand pump) with a deflation valve; 
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(iii)  T-piece connector; 

(iv) time measuring device with a maximum permissible error of 0.1 s. 

 

(2) Procedure,- 

Carry out the test with the vessel in place of the cuff. 

Connect the calibrated reference manometer to the pneumatic system by means of a T-piece connector. 

Inflate to the maximum pressure and open the rapid exhaust valve. Measure the time between the pressure 

values specified in 6(2) (iii) of Part 1. 

 

(3) Expression of results,- 

Express the result as the time for the pressure reduction from 34.7 kPa to 2.0 kPa (260 mmHg to 15 mmHg). 

 

7. Test for scale spacing and thickness of the scale marks.- To comply with the requirement of 6(3) (ii) (d) of Part 1, the 

following test shall be performed,- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i) scaled magnifying lens or similar device. 

 

(2) Procedure,- 

Determine the thickness of the scale marks and the scale spacing in at least three different areas of the scale 

using the scaled magnifying lens. 

 

8. Test for security against mercury losses.- To comply with the requirement of 6(4) (ii) of Part 1, the following test 

shall be performed,- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i) collecting vessel of an adequate size; 

(ii) calibrated reference manometer, with a nominal range up to at least 53.2 kPa (400 mmHg) and maximum 

permissible error within ±0.13 kPa (±1.0 mmHg); 

(iii) T-piece connector; 

(iv) pressure generator, e.g. ball pump (hand pump) with a deflation valve; 

(v) time measuring device with a maximum permissible error of 0.1 s. 

 

(2) Procedure and evaluation,- 

Place the sphygmomanometer to be tested in the collecting vessel. Connect the pressure generator and a T-

piece connector attached to a calibrated reference manometer directly to the hose leading to the mercury reservoir. Use 

the pressure generator to raise the pressure in the manometer to 13.3 kPa (100 mmHg) greater than the maximum 

indicated scale reading on the test manometer. Maintain this pressure for 5 s and then release the pressure in the system. 

Check that no mercury has spilled. 

 

9. Test for the influence of the mercury stopping device.- To comply with the requirement of 6(4) (ii) of Part 1, the 

following test shall be performed,- 

 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i)  pressure generator, e.g. ball pump (hand pump) with a deflation valve 

(ii)  time measuring device with a maximum permissible error of 0.1 s 

 

(2) Procedure and evaluation,- 

Connect the pressure generator directly to the hose leading to the mercury reservoir, i.e. without connecting a 

cuff. When a gauge pressure of more than 26.6 kPa (200 mmHg) has been reached, occlude the tube and remove the 

pressure generator. 

After removing the occlusion from the tube, measure the time taken for the mercury column to fall from the 

26.6 kPa (200 mmHg) mark to the 5.3 kPa (40 mmHg) mark. 

Check that the exhaust time does not exceed 1.5 s. 

 

10. Test for the hysteresis error of aneroid manometer.- To comply with the requirement of 6(5) (iv) of Part 1, the 

following test shall be performed,- 

 

(1) Apparatus,- 
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The apparatus consists of the following:- 

(i)  rigid metal vessel, with a capacity of 500 ml ± 25 ml; 

(ii) calibrated reference manometer with a maximum permissible error within ±0.1 kPa (±0.8 mmHg); 

(iii)  pressure generator, e.g. ball pump (hand pump) with a deflation valve; 

(iv)  T-piece connectors; 

(v)   time measuring device with a maximum permissible error of 0.1 s. 

 

(2) Procedure,- 

Replace the cuff with the vessel. Connect the calibrated reference manometer to the pneumatic system by 

means of a T-piece connector. After disabling the electromechanical pump (if fitted), connect the additional pressure 

generator into the pneumatic system by means of another T-piece connector. 

Test the device with increasing pressure steps of not more than 6.7 kPa (50 mmHg) to the scale maximum, at 

which point hold the pressure for 5 min and then decrease it by the same steps. Do not tap on the manometer housing to 

reduce the friction to move the pointer. 

Disconnect the calibrated reference manometer during the 5 min at maximum pressure, if it has elastic sensing 

elements. 

 

(3) Expression of results,- 

Express the results as the difference between the indicated values on the manometer at the same test pressure 

steps when increasing the pressure and when decreasing the pressure. 

 

11. Test for durability of aneroid manometers,- To comply with the requirement of 6(5) (v) of Part 1, the following test 

shall be performed,- 

(1) Apparatus,- 

The apparatus consists of the following:- 

(i) alternating pressure generator, which generates a sinusoidal pressure variation between 3 kPa and 30 kPa 

(20 mmHg and 220 mmHg) at a maximum rate of 60 cycles per minute. 

 

(2) Procedure,- 

Carry out the procedure specified in paragraph 1 of Part 2. 

Connect the aneroid manometer directly to the alternating pressure generator and perform 10 000 alternating 

pressure cycles. A full-scale cycle is a pressure change from 20 mmHg to full scale, and then back to 20 mmHg. 

One hour after the stress test, carry out the procedure as specified in paragraph 1 of Part 2 at the same test 

pressure levels as before the stress test. 

 

(3) Expression of results,- 

Express the results as the changes, Δphyst, between the indicated values on the manometer at the same test 

pressure steps on deflation, pdown, and on inflation, pup, using the equation Δphyst = pdown − pup. 

 

12. Test for mechanical safety.- To comply with the requirement of 6(6) (i) of Part 1, the following test shall be 

performed,- 

 

(1) Resistance to vibration and shock for handheld sphygmomanometers,- 

Sphygmomanometers shall function normally following a free fall from a distance d = 25 cm. 

A sphygmomanometer that is marked “Shock Resistant” shall function normally following a free fall from a 

distance d = 1 m. 

Allow the sphygmomanometer to fall freely six times (once on each side) from a height of distance d = 1 m 

onto a 50 mm ± 5 mm thick hardwood (hardwood density > 600 kg/m3) board lying flat on a concrete or a similar rigid 

base. 

 

(2) Resistance to vibration and shock for sphygmomanometers used during patient transport,- 

(i) Shock: 

  (a)  peak acceleration: 1 000 m/s2 (102 g); 

(b)   duration: 6 ms; 

(c)   pulse shape: Half sine; 

(d)   number of shocks: three shocks per direction per axis (18 total). 

(ii) Broad-band random vibration: 

(a)   frequency range: 10 Hz to 2 000 Hz; 

(b)   resolution: 10 Hz; 

(c)  acceleration amplitude: 

10 Hz to 100 Hz: 5.0 (m/s2)2/Hz; 

100 Hz to 200 Hz: -7 db/octave; 
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200 Hz to 2 000 Hz: 1.0 (m/s2)2/Hz; 

(d)   duration: 30 min on each perpendicular axis (three total). 

 

(3) Sphygmomanometers containing a mercury manometer,- 

Allow the sphygmomanometer to fall freely six times (once on each side) from a height of distance d = 1 m 

onto a 50 mm ± 5 mm thick hardwood (hardwood density > 600 kg/m3) board lying flat on a concrete or a similar rigid 

base. Care should be taken while testing to ensure that there is no escape of mercury into the environment should the 

sphygmomanometer under test fail. After the test, visually inspect to check that there is no leakage of mercury from the 

manometer of the sphygmomanometer. 

 

13. Test for durability of markings.- To comply with the requirement of 6(7) of Part 1, the following test shall be 

performed,- 

Check compliance by inspection and the following tests. 

After all the other tests of this specification have been performed:- 

(1)  markings are rubbed by hand, without undue pressure, first for 15 s with a cloth soaked with distilled water, 

then for 15 s with a cloth soaked with methylated spirits and then for 15 s with a cloth soaked with isopropyl alcohol; 

(2)   adhesive labels shall not have worked loose or become curled at the edges 

 

 

[F. No. I-9/12/2024-W&M] 

 

ANUPAM MISHRA, Addl. Secy. 

 

Note:—The principal rules were published in the Gazette of India, Extraordinary, Part II, section 3, sub-section (i) Vide 

notification number G.S.R.71(E), dated the 7th February, 2011 and was last amended vide notification number  

G.S.R 905(E), dated the 18th December, 2025. 
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